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(GB) IMPORTANT
This notice contains information and
instructions specific to this product
only, for complete product information,
see also the attached Petzl General
Information notice. Both notices must
be read and understood before using
this product.
gFR) IMPORTANT

ette notice contient uniquement des
informations spécifiques a ce produit.
Pour avoir une information compléte,
voir aussi la notice des Informations
générales a tous les produits Petzl.
Les deux notices doivent tre lues et
comprises avant d’utiliser ce produit.
(DE) WICHTIG
Diese Gebrauchsanweisung
enthalt wichtige Informationen und
Anweisungen, die nur fir dieses
Produkt gelten. Weitere Informationen
zu allen Produkten finden Sie der
allgemeinen Petzl-Produktbeschreibung.
Vor der Verwendung dieses Produkts
miissen beide Dokumente gelesen und
inhaltlich verstanden werden.
(IT) IMPORTANTE
Questa nota informativa contiene
informazioni specifiche di questo
prodotto soltanto. Per avere
un’informazione completa, fate
riferimento anche alla nota informativa
generale di tutti i prodotti Petz.
Entrambe le note informative vanno lette
e comprese prima di utilizzare questo
prodotto.
(ES) IMPORTANTE
Esta ficha técnica contiene (inicamente
informacion especifica de este
producto. Para una informacion
completa, consulte también la ficha de
Informacion general incluida en todos
los productos Petzl. Las dos fichas
técnicas deben leerse y entenderse
antes de utilizar este producto.
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(PT) IMPORTANTE

Esta noticia contém unicamente
informag0es especificas para este
producto. Para ter uma informagdo
completa, veja também a noticia das
Informagdes Gerais para todos 0s
produtos Petzl. As duas noticias deve
ser lidas e compreendidas antes de
utilizar este produto.

(NL) BELANGRIJK

Deze bijsluiter bevat enkel de specifieke
informatie voor dit product. Voor

een volledige informatie, zie ook de
bijsluiter met de Algemene Inlichtingen
bijgevoegd bij alle Petzl producten.
Beide bijsluiters moeten worden gelezen
en begrepen alvorens dit product te
gebruiken.

(DK) VIGTIGT

Denne brugsanvisning indeholder
specifikke informationer og instruktioner
kun for dette produkt, for at fuldende
produktinformationen, se vedlagte Petzl
overordnende brugsanvisning. Begge
brugsanvisninger bar l&ses og forstas
far ibrugtagning af dette produkt.

(SE) VIKTIGT

Detta informationshlad innehaller
information och instruktioner som

ar specifika for denna produkt. For
komplett produktinformation, se dven
den bifogade allménna informationen
fran Petzl. Bagge informationshladen
maste lsas och all information méste
forstas,innan_produkten anvands.

(FI) TARKEAA

Tama ohje kasittaa tietoa ja kdyttoohjeita
nimenomaan tasté tuotteesta. Lue myos
oheen liitetty, yleinen Petzl informaatio.
Molemmat ohjeet on luettava ja
ymmarrattevd ennen tuotteen kéyttoa.
(NO) VIKTIG

Denne bruksanvisningen inneholder kun
informasjon og instruksjoner spesifikt
for dette produktet. For komplett
produktinformasjon, vennligst se den
generelle bruksanvisningen fra Petzl.
Begge bruksanvisningene ma leses og
forstas fr produktet tas i bruk.

Product
information =
oN—— oON——
NEFAE
specific general
information information
(RU) BAXXHAA (BG) BAJXHO
MHOOPMALINA Tasu mycToBKa CHABPKA CAMO

Ty MaTepuaibl CofepKar
CIIeNya/IbHYI0 MHDOPMAIIIO, KOTOPas
JIMeeT OTHOIIIEHJIE TOTIbKO K JAHHOI
IPOAYKIMIA. [IIsl Oy deHys TIOTTHOI
nH(OpMaLy 00paTUTECh K 3aMETKaM
copepxatm O61yio Vuopmariio
Petzl (mpumaraercs). Iloxanyiicra,
TIPOYNTAIITE I OCO3HAIITE 00€ YacTi
MHCTPYKLUIL IIepef TeM, KaK HaqHeTe
MCTIONb30BATD STY MPOMYKIIHIO.

(Cz) DULEZITE

Tento navod obsahuje informace, které
jsou urceny pouze pro tento vyrobek.
Pro uplnéjsi informace pouZzijte
ptilozené Veobecné informace firmy
Petzl. Pred pouZitim tohoto vyrobku
jste povinni se seznamit s obsahem
obou dokumentd.

(PL) UWAGA

Niniejsza instrukcja zawiera wylacznie
informacje wlasciwe dla tego produktu
W celu uzyskania kompletnych
informacji nalezy zapoznac sie
instrukcja Informacje ogélne dla
wszystkich produktoéw Petzl. Nalezy
przeczytaé 1 zrozumie¢ obydwie
instrukcje zanim zacznie si¢ uzywac ten
produkt.

(SI) POMEMBNO

Ta navodila vsebujejo informacije,

ki se nanasajo samo na ta izdelek.

Za popolnejse informacije o izdelku
preberite tudi Splosne informacije
Petzl, ki so prilozene. Pred uporabo
izdelka morate prebrati in razumeti obe
navodili.

(HU) FIGYELEM

Ez a hasznalati utasitas kizarolag

a termékre vonatkozd specidlis
informdciokat tartalmazza, és csak

az 0sszes Petzl termékre vonatkozd
Altaldnos informaciokkal egyiitt

nyujt elégséges téjékoztatdst. A

termék hasznalatbavétele el6tt
elengedhetetlen a két ismertetd alapos
attanulmanyozasa és megértése.

&\ WARNING

Activities involving the use of this product are inherently dangerous. You are
responsible for your own actions and decisions.
Before using this product, you must :

- Read and understand all Product Information.
- Become acquainted with the product’s capabilities and limitations.
- Understand and accept the risks involved.
Additionally, you should get qualified instruction in its proper use.

FAILURE TO HEED ANY OF THESE WARNINGS MAY RESULT IN SEVERE INJURY OR DEATH.
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crienipuanaTa nHGOpMALIS 1
YKa3aHIA 3 YIOTpeOa Ha TO3M
IPORYKT. 3a Ja OMy4NTe IB/IHA
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mucroBkara “O6mma nadopmans”
OTHACSIIIA Ce 10 BCHUKIL IIPORYKTI
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www.petzl.com

R Ii[ bcharlet

(EN) Ice screw

(FR) Broches a glace

(DE)Eisschraube

IT Chlodo da ghiaccio
) Tornillo de hielo

Made in France
3 year guarantee
Patented
S m L XL
100mm | 130 mm | 170 mm | 210 mm
C€ 0197 | C€ 0197 | C€ 0197
UIAA UIAA UIAA
LASER
P71100 | P71130 | P71170 | P71210
128 ¢ 146 ¢ 164 ¢ 184 ¢
LASERSONIC
P70100 | P70130 | P70170 | P70210
149 ¢ 165 ¢ 185¢ 2059

Nomenclature of parts

4. Advice on placement

§

15y | Definition)

UIAA

3. Placement

NO‘ Ice

AN

Rock

5. Removal
LASERSONIC

C€0197

(EN) Body controlling the manufacturing of this PPE
(FR) Organisme contrdlant la fabrication de cet EPI

(DE) Organismus der die Herstellung dieses PSA kontrolliert

(IT) Organismo che controlla la fabbricazione i questo DPI
(ES) Organismo controlador de la fabricacion de este EPI

APAVE SUD EUROPE - BP193 - 13322 MARSEILLE Cedex 16

(EN) Notified body intervening for the CE type testing examination
(FR) Organisme notifié intervenant pour I'examen CE de type

(DE) Zertifikationsorganismus fiir GE Typen Uberpriifung

(IT) Ente riconosciuto che interviene per I'esame CE del tipo
(ES) Organismo notificado que interviene en el examen CE de tipo

(EN) Quality label of the UIAA

(Union International des Associations
d'Alpinisme).

(FR) Label de qualité de 'union

internationale des associations d alpinisme.

(DE) Qualitétslabel der UIAA

(Union International des Associations
d'Alpinisme).

(IT) Label di qualita dell'Unione
Internazionale delle Associazioni di
Alpinismo.

(ES) Atestado de calidad de la UIAA (Union

International des Associations d'Alpinisme).
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(GB) ENGLISH

(GB) Ice screw

Limitations on use

Petzl Charlet ice screws conform to the safety

requirements of the 89/686/CE directive on

[)Jersonal protective equipment (PPE) and to the
|AA requirements with the exception of the 100

mm versions (ice screws for direct aid only, not

intended for protection against falls from height).

Nomenclature of parts

1a) Attachment point or]lﬁ,_ _

1b) Attachment point with integral rotating
crank, (2) Tube, {é) Drill bit.

Principal materials: chrome molybdenum steel.

Checking, points to verify

Before each use, carry out a visual check of the
condition of the ice screw. |f Y_ou note any cracks,
twisting of the tube, deformation of the drill bit
or any other structural anomaly, do not use the
ice Screw.

Diagram 1. Maintenance

After each use, dry out your ice screws.

Spray with a lubricant in order to prevent

corrosion and facilitate clearing of the tube.

Reﬁularly check the sharpness of the teeth of the

drill bit and sharpen them carefully as necessary.

Use only a file, taking care not to modify the

3eqmetry of the cutting edges. Sharpening is a
glicate operation, carrying the risk of noticeably

affecting the performance of your ice screws.

Dlagram 2. Strength

The GE directive requires a minimum pull-out
strength of 10 kN. The UIAA requires a minimum
of 15kN. Do not confuse the stre_ngth of the
screw under testing conditions with the holding
power of the screw under actual conditions of
use. The latter can var¥] according to the quality
of the ice. In Heneral, the quality of the ice
improves with depth.

Diagram 3. Placement

Choose the thickest and most homogeneous

ice possible. Ghoose the length of the ice screw
according to the thickness. WARNING, do not
force if the ice screw touches the rock as this can
seriously damage the drill bit.

Diagram 4. Advice on placement

Clean away POQF ice or unconsolidated surface
ice in order to find homogeneous, solid ice.
Position yourself in order to have the elbow bent
at 90° and the hand at hip level. This is optimal
for efficient apfphcanon of force and precision.
Use the rule of three to start:

- strike three times ﬁqposmon of the tube at 90°)
- turn three times “there and back", clear the tube
if necessary, .

- Make three complete turns clockwise.

Screw in the ice screw completel¥ as far as the
attachment point, with the aid of the crank. A
continuous cylinder of ice should emerge from
the screw. . _ _

Place an ice screw immediately upon leaving the
belay to reduce the fall factor. Aim to reduce the
potential impact force on the ice screw by careful
manag'\t‘ement of the path followed by the rope.
Use aNITRO energty ahsorhing quickdraw to
reduce the impact force. .

Our ice screws have a polished finish to reflect
the solar radiation as much as possible, so
reducing heating of the metal. WARNING over a
long period of exposure to the sun’s rays (top-
rope anchors for example) the holding power

of the ice screw can be reduced (because of the
heating effect).

Diagram 5. Removal
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Turn the screw manual%in an anticlockwise
direction. The LASER SONIC is impossible to drop
on removal as long as it remains attached to the

rope.

Repmove the cylinder of ice inside the screw
(blocking the tube of the screw) by tapging the
attachment point, stra|ﬁ_htaway if possible. Never
tap on the threads as this can cause damage.

If the ice cylinder is jammed in, use the
MULTIHOOK threading tool, without scratching the
inside of the tube.

Carrymg (walking in and out)

Replace the end covers after use to protect the drill
bit as well as the rest of your equipment which
could be damaged b% the sharp teeth. Use of a
storage bag (e.g. FAKIR) is recommended.



(FR) FRANCAIS

(FR) Broche a glace

Champ d’application

Les broches a glace Petzl Charlet sont conformes
aux exgences de sécurité de la directive .
89/686/CE relative aux équipements de protection
|nd|V|du_eIIeéEPI) et aux exigences UIAA &
I'exception des versions S de 100 mm de long
(broches de progression ne protégeant pas
contre les chutes de hauteur?.

Nomenclature des pieces

(1a) Patte d’accrochage seule, (1b) Plaquette
manivelle rotative, (2) Tube, (3) Trepan.
Matériaux principaux: acier chrome molybdéne.

Contrdle, points a vérifier

Contrélez visuellement avant chaque utilisation,

'état de la broche. Si elle présente une fissure,

un tube tordu, un trépan aéformé ou toute autre

%nonr]]ahe structurelle, ne plus utiliser cette
roche.

Schéma 1. Entretien

Aprés chaque utilisation, séchez vos broches.
Pulvérisez un lubrifiant afin de prévenir la
corrosion et faciliter le débourrage du tube.
Vérifiez régulierement I'affitage des dents du
tquan et au besoin les aiguiser soigneusement.
Utilisez exclusivement une lime en respectant
bien les angles d’attaque (ou dépouille).
Laiguisage est une opération délicate qui risque
de modifier sensiblement les performances de
vos broches.

Schéma 2. Résistance

L’,exlgence de la directive CE pour le test de
résistance a 'arrachement est au minimum

de 10 kN. L'exigence UIAA est au minimum de
15 kN. Ne confondez pas la résistance de la
broche dans le cadre des tests et la tenue de la
broche dans la glace sur le terrain. Celle-ci peut
varier en fonction de la qualité de la glace. En
général, la qualité de la glace s’améliore avec la
profondeur.

Schéma 3. Emplacement

Choisissez Ia.glace la plus homogéne et la plus
épaisse possible. Choisissez la longueur de la
broche en fonction de I'épaisseur. ATTENTION, ne
forcez pas si la broche touche le rocher. Cela peut
gravement endommager le trépan.

Schéma 4. Conseils pour brocher
Nettoyez la mauvaise glace ou (]Jlace de surface
non consolidée afin de trouver fa glace homogene
et solide. Placez-vous de fagon & avoir le coude
plié a 90° et la main a hautgur de hanche. Vous
conservez ainsi force et précision.
APphquez la regle des 3 pour amorcer:

apez 3 fois (position du tube & 90°),
- fournez 3 fois «aller et retour», nettoyez si
besoin I tube, o
- faites 3 tours dans le sens des aiguilles d’une
montre. s Co s s
Vissez la broche a fond jusqu’a la patte, & 'aide
de la manivelle. Une carotte de glace continue
doit sortir de 1a broche. )
Posez une broche immédiatement au départ du _
relais pour diminuer le facteur de chute. Veillez a
réduire la force de choc potentielle sur la broche
en gérant au mieux le trajet de la corde. Utilisez
une dégaine absorbeur NITRO pour diminuer la
force de choc. _ o
Nos broches sont brillantes pour réfléchir au
maximum le rayonnement solaire et limiter
I'échauffement du métal. ATTENTION sur une
longue période d’exposition au soleil (exemple
ancrages de moulinette) la tenue de la broche
peut diminuer (a cause de I'échauffement).

Schéma 5. Débrocher
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Tournez manuellement en sens inverse des
aiguilles d’une montre, La broche LASER SONIC
presente I'avantage d'étre imperdable au_
adébrochage si vous la laissez accrocher a la

corde.
Retirez la carotte de glace (qui bouche le tube de
la broche) en tapotant sur [a patte, syi)ossmle
tout de suite. Ne tapez jamais sur le filetage cela
endommagerait. =~ .
Sila carotte est coincée, utilisez le crochet &
Iturtl)ules MULTIHOOK sans rayer I'intérieur du
ube.

Transport (marche d’approche)
Remettez les bouchons apres utilisation
pour protéger le trépan aingi que le reste de
votre matériel qui risquerait d’étre perforé.

Il est conseillé d’utiliser un sac de rangement
(ex. FAKIR).



(DE) DEUTSCH
(DE) Eisschraube

Anwendun%sherelch
Petz| Charlet Eisschrauben entsprechen den
Sicherheitsvorschriften ﬁemaB der Richtline
89/686/CE filir persdnliche Schutzausristung:
PSA) sowie den Anforderungen der UIAA, mit
usnahme der 10 cm langen S Versionen (diese
Eisschrauben dienen Iedl%]_!lch der Fortbewegung
und schiitzen nicht vor Stiirzen aus der Hohe).

Benennung der Teile

(1a) Einfache Lasche, (1b) Lasche mit integrierter
Kurbel, (2) Rohre, (3) Bohrzéhne.

Material ; Chrommolybdénstahl.

Uberpriifung, zu kontrollierende Punkte
Fihren Sie vor jedem Einsatz eine visuelle
Uberpriifung der Eisschraube durch. Sollten
lhnen Risse, Verformungen an der Réhre oder
den Bohrzéhnen und sonstige strukturelle
Anomalien auffallen, verwenden Sie die
Eisschraube nicht.

Abbildung 1. Pflege

Trocknen Sie die Eisschrauben nach jeder
Verwendung. Tragen Sie ein Schmiermittel auf,
um Korrosion zu vermeiden und um die Rohre
leichter entleeren zu konnen.

Uberpriifen Sie re%elmaﬁlgldle Schérfe der
Bohrzéhne und feilen Sie sie, sofern erforderlich.
Verwenden Sie ausschlieBlich eine Handfeile

und achten Sie darauf, die Geometrie der
Schneidkanten nicht zu verdndern. Das Feilen ist
ein Vorgang, der viel Sorgfalt erfordert. Hierbei
besteht das Risiko, die Leistung der Eisschrauben
negativ zu beeinflussen.

Abbildung 2. Festigkeit

Gemdn dem CE-Standard ist eine )
Mindestfestigkeit von 10 kN erforderlich. GemaB
der UIAA sind mindestens 15 kN erforderlich.
Verwechseln Sie nicht die Festigkeit einer
Eisschraube unter Testbedingungen mit der
tatsdchlichen Festigkeit der Schraube unter
normalen Anwendun%fbedmgungen. Letztere
kdnnen Fallweise stark voneinander abweichen,
je nach Qualitat des Eises. Normalerweise
verbessert sich die Eisqualitat in der Tiefe.

Abbildung 3. Setzen einer Eisschraube
Wéhlen Sie die Lénge der Eisschraube

unter Berucksmhﬂgqn? der Dicke. Setzen

Sie Eisschrauben mdglichst in dickes und
homogenes Eis. ACHTUNG: Versuchen Sie nicht,
gine Eisschraube mit Gewalt weiterzudrehen,
wenn diese auf Fels st6Bt, da hierbei die
Bohrzéhne beschadigt werden kdnnen.

Abbildung 4. Weitere Hinweise zum
Setzenvon Eisschrauben
Séubern Sie die Eisoberfléche von briichigem Eis
und sonstigen Unebenheiten, um homogenes und
solides Eis zu finden. Positionieren Sie sich so,
dass Sie die Schraube mit etwa 90° gebeugtem
Ellbogen auf Hifthdhe eindrehen kdnnen.

Diese Stellung ist optimal fiir den effektiven
Umsatz von Kraft und Genauigkeit.

Verwenden Sie zum Starten die Dreierregel:

- StoBen Sie drei Mal (Rohrenposition = 90°),

- Drehen Sie die Rohre drej Mal vorwarts und
riickwérts und entlehren Sie sie, falls erforderlich,
- Fiihren Sie drei vollsténdige Umdrehungen im
Uhrzeigersinn durch. .

Drehen Sie die Eisschraube voIIstan.dlﬂibls,_zur.
Lasche in das Eis ein. Verwenden Sie hierfir eine
Kurbel. Aus der Rohre der Eisschraube sollte ein
dinner Eisschneezylinder austreten.

Setzen Sie sofort nach Verlassen des
Standplatzes eine Eisschraube, um %gf. .

den FangstoB zu reduzieren. Versuchen Sie,

die potentielle Belastung der Eisschraube
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durch sorgféltige Auswahl des Seilverlaufs zu
reduzieren. Mithilfe einer NITRO Expressschlinge
mit Falldémpferfunktion konnen Sie den FangstoB
weiter verringern. S .
Unsere Eisschrauben verftigen Gber eine polierte
Oberfldche, um einen mdglichst groBen Teil
eventuell auftretender Sonneneinstrahlung zu
reflektieren. Auf diese Weise wird die Erwdrmung
des Metalls reduziert. ACHTUNG: Werden im

Eis platzierte Schrauben tber einen léngeren
Zeitraum hinweg Sonneneinstrahlung ausgesetzt
(z. B. bei einem Toprope-Stand), kann dies zu
einer VVerminderung der Festigkeit der Schraube
im Eis fiihren - sie kann ausschmelzen.

Abbildung 5. Herausdrehen

Drehen Sie die Schraube von Hand ent%egen .
dem Uhrzeigersinn. Die LASER SONIC kann beim
Herausdrehen nicht herunterfallen, solange Sie
am Seil befestigt bleibt. o )
Entfernen Sie den Eisschneezylinder in der Réhre
(der das Réhreninnere blockiert), indem Sie
maglichst sofort leicht auf die Lasche klopfen.
Klopfen Sie keinesfalls auf das Gewinde, da es
heschadigt werden konnte. . .
Wenn Sie den Schneezylinder auf diese Weise
nicht entfernen kdnnen, verwenden Sie das
MULTIHOOK-Werkzeug. Kratzen Sie nicht am
Inneren der Rohre.

Transport (Zustieg und Ahstle%)
Setzen Sie nach Gebrauch die Schutzkappen auf,
um die Bohrzéhne der Schraube und Ihr tibriges
Material zu schitzen, dass durch die scharfen
Zahne beschadlqt werden kdnnte. Es ist ratsam,
einen Packbeutel zu verwenden (z. B. FAKIR).



(IT) ITALIANO
(IT) Chiodo da ghiaccio

Campo di applicazione

| chiodi da 8hiaccio Petzl Charlet sono conformi
ai requisiti di sicurezza della direttiva 89/686/CE
relativa ai dispositivi di protezione individuale
(DPI) ed ai reqmsm UIAA ad eccezione delle
versioni S da 100 mm ﬁcmodl di pro?ressmne
che non proteggono dalle cadute dall’alto).

Nomenclatura delle pari

(1a) Placca d’aggancio soltanto, (1b) Placchetta
manovella girevole, (2) Tubo, (3) Punta.
Materiali principali: acciaio al cromo molibdeno.

Controllo, punti da verificare

Prima di o?ni utilizzo, controllare visivamente
|o stato del chiodo. Se presenta un’incrinatura,
un tubo torto, una punta deformata o ogni altra
aﬂpngalla strutturale, non utilizzare piu questo
chiodo.

Schema 1. Manutenzione
Dopo og?'m utilizzo, asciugare i chiodi. Spruzzare
un lubriticante per evitare la corrosione e
facilitare lo svuotamento del tubo.
Verificare regolarmente I'affilatura dei denti
della punta d’entrata e affilarli accuratamente
alloccorrenza. Utilizzare esclusivamente una
lima, ripettando bene gli angoli di attacco (o di
spog!lag.. Laffilatura & un’operazione delicata che
EIS_C r|]e; ddl_modlflcare sensibilmente le prestazioni
ei chiodi.

Schema 2. Resistenza

I requisito della direttiva CE per il test di
resistenza all’estrazione & di almeno 10 kN.

[l requisito UIAA ¢ dialmeno 15 kN. Non
confondere la resistenza del chiodo nell'ambito
dei test e la tenuta del chiodo nel ghiaccio sul
terreno. Quest'ultima ﬁuq variare In funzione della
qualita del ghiaccio, che in generale migliora con
la profondita.

Schema 3. Posizionamento

Scegliere il ghiaccio pid omogeneo e pill Spesso
possibile. Sceﬁllere la lunghezza del chiodo

In funzione dello spessore. ATTENZIONE, non
forzare se il chiodo tocca la roccia. Cio pud
danneggiare gravemente la punta.

Schema 4. Consigli per I'innesto del
chiodo
Togliere il ghiaccio superfluo o di superficie non
consolidato per trovare il ghiaccio omogeneo e
solido. Sistemarsi in modo da avere il gomito
g[egato_a 90° e la mano all'altezza del fianco.
i mantiene cosi forza e precisione.
Applicare |a regola dei 3 per cominciare a
innestare il chiodo:
- battere 3 volte (posizione del tubo a 90°),
- girare 3 volte «andata e ritorno», pulire il tubo
se necessario, _
- fare 3 giri in senso orario, .
Avvitare 1l chiodo a fondo fino alla placca, tramite
la manovella. Dal chiodo uscird una carota di
hiaccio continua.
ettere un chiodo subito alla partenza della sosta
per ridurre il fattore di caduta. Assicurarsi di
ridurre Ia forza di arresto Potqnmale sul chiodo,
Eﬁo_stando correttamente la direzione della corda.
tilizzare un rinvio assorbitore NITRO per ridurre
laforzadiarresto.
[ nostri chiodi sono brillanti per riflettere al
massimo la radiazione solare e limitare il
surriscaldamento del metallo. ATTENZIONE:
con una lunga esposizione al sole (esempio,
ancoraggi di moulinette) la tenuta del chiodo pud
diminuire (a causa del surriscaldamento).

Schema 5. Disinnesto
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Girare manualmente in senso antiorario. Il chiodo
LASER SONIC presenta il vantaggio di non
perdersi al disinnesto se lo si lascia agganciato
alla corda. o _
Togliere la carota di ghiaccio (che ottura il
tubo del chiodo) con dei colpi sulla placca,
Possmllmente subito. Non dare mai colpi sul
iletto che si \danneg%erebb_e. . .

Se la carota e bloccata, utilizzare il qanmo per
tclebssmre MULTIHOOK senza rigare I'interno del
ubo.

Trasporto (marcia di avvicinamento)
Dopo l'utilizzo rimettere i tappi per proteggere
la punta ed anche il vostro materiale che
rischierebbe di essere forato. Si consiglia di
utilizzare un sacchetto da armo (es. FAKIR).



(ES) ESPANOL
(ES) Tornillo de hielo

Campo de aplicacion

Los tornillos para hielo de Petzl Charlet cumplen
las exigencias de seguridad de la directiva
europea 89/686/CE relativa a los equipos de
proteccion individual (EPI) y las exigencias UIAA
con excepcion de las versiones S de 100 mm de
Ion%nud (los tornillos de progresion no protegen
contra las caidas de altura).

Nomenclatura de las piezas

(1a) Placa de anclaje, (1b) Plaqueta manivela

(“;/llrato_rla, (2) Tubo, (3) Dientes. .
ateriales principales: acero cromo molibdeno.

Control, puntos a verificar

Controle visualmente el estado del tornillo antes
de cada utilizacion. Si presenta una fisura, el tubo
torcido, los dientes deformados o cualquier otra
anomalia estructural, no utilice més este tornillo.

Esquema 1. Mantenimiento
Después de cada utilizacion, seque los tornillos.
Pulverice con lubricante para prevenir la
corrosion y facilitar el vaciado del tubo.
Compruebe regularmente el afilado de los dientes
Yjaf_llelos con cuidado cuando sea necesario.
tilice exclusivamente una lima respetando bien
los ngulos de ataque. El afilado es una operacion
delicada que podria modificar sensiblemente las
prestaciones de los tornillos.

Esquema 2. Resistencia
La exigencia de la norma europea para el ensayo
de resistencia al arrancamiento establece un
minimo de 10 kN. La exigencia UIAA es de 15 kN
minimo. No confunda la resistencia del tornillo
en el marco de los ensayos y la resistencia del
tornillo en el hielo sobre el terreno real. Esta
Euede variar en funcion de la calidad del hielo.

n ?ene_ral, la calidad del hielo mejora con la
profundidad.

Esquema 3. Colocacion

Escoja el hielo més homogéneo y mas espeso
posible. EscoAa la Ion%tu del tornillo en tuncion
del espesor. ATENCION : no fuerce si el tornillo
toca la roca. Esto puede estropear los dientes
gravemente.

Esquema 4. Consejos para atornillar
Limpie el hielo en mal estado o el hielo superficial
no consolidado para encontrar hielo homogéneo
¥ slido. Cologuese de forma que el codo
lexionado este @ 90° y la mano a la altura de la
cadera. Asi conservard fuerza y precision.

Para empezar, aplique Ia,regla de los 3:

- golpee 3 veces (posicion del tubo a 90°),

- gire 3 veces «derecha-izquierda», limpie el tubo
si es necesario, . .

- haga 3 vueltas en el sentido de las agujas del

relo).
Rosque el tornillo a fondo hasta 1a placa, con
ayuda de la manivela. Del tornillo saldra una
«zanahoria» de hielo continuo.

Cologue un tornillo inmediatamente al salir de la
reunion para disminuir el factor de caida. Procure
reducir Ia fuerza de choque potencial sobre el
tornillo vi?ilando al méximo e] trayecto de la
cuerda. Utilice una cinta exprés absorbedora
NITROQ para disminuir la fuerza de choque.

El acabado brillante de nuestros tornillos es para
reflejar al méximo los rayos solargs y limitar el
calentamiento del metal. ATENCION a un largo
periodo de exposicion al so| (ejemplo anclajes

de descuelgue) la resistencia del tornillo puede
disminuir (a causa del calentamiento).

Esquema 5. Desatornillar

Gire manualmente en sentido contrario a las
agujas del reloj. El tornillo LASER SONIC
presenta la ventaja de que no se pierde al
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desatornillarlo si se deja en?anchado ala cuerda.
Retire la «zanahoria» de hielo (que llena el
interior del tubo del tornillo) golpeando sobre la
placa, si es posible al momento. No golpee nunca
sobre la rosca porque se estropearia. N
Sila «zanahoria» de hielo se ha encallado, utilice
flgancho MULTIHOOK sin rayar el interior del
ubo.

Transporte (marcha de aproximacion)
Vuelva a colocar los tapones después de
utilizarlos para proteger los dientes asi como
el resto de su material, que podria perforarse.
EX KalcRo)nseJa utilizar una bolsa de transporte (gj.



(PT) PORTUGUES
(PT) Piton de gelo

Campo de aplicacao

Os pitons de gelo Petzl Charlet estdo conformes
as em%enma_s de seguranca da directiva 89/ _
686/CE relativa aos equipamentos de proteccao
individual (EPI) e as exigéncias UIAA a excepgéo
das versoes S de 100 mm de comprimento
(pitons de gelo de progiressao nao protegem
contra as quedas em altura).

Descricdo das Pecas

1) Placa de fixagdo, o

1b) Plaquete rotativa com manivela integrada,
2) Tubo, (3) Dentes. o
ateriais principais: ago cromado molibdénio.

Controle, pontos a verificar

Controle visualmente, antes de cada utilizagdo,
0 estado do piton de gelo. Se apresentar uma
fissura, um tubo torto, um dente deformado ou
qualquer outra anomalia estrutural, ndo utilizar
mais este piton de gelo.

Esquema 1. Manutengéo

Apos cada utilizagdo, seque os pitons de gelo..
Pulverize um lubrificante com o fim de prevenir a
corrosdo e facilitar o desentupimento do tubo.
Verifique regularmente os dentes se estdo afiados
0u ndo, se necessario afie-0s cuidadosamente.
Utilize exclusivamente uma lima respeitando
bem os angulos de ataque. O afiar dos dentes

do piton de gelo é uma operacdo delicada que
corre o risco de modificar sensivelmente as
performances do seu piton de gelo.

Esquema 2. Resisténcia

A exigéncia da directiva CE para o teste de
resisténcia do arrancar o piton do gelo é no
minimo de 10 kN. A exigéncia UIAA & no minimo
de 15 kN. Nao confundir a resisténcia do piton de
gelo no enquadramento dos testes e a tensao de
corte do piton no gelo no terreno.

Esta pode variar em fungdo da qualidade do gelo.
Em geral a qualidade do gelo melhora com a
profundidade.

Esquema 3. Colocacéo .

Escolha o gelo mais homogéneo e 0 mais
espesso possivel. Escolha 0 comprimento do
piton em funcéo da espessura do gelo. ATENCAO,
ndo force o piton de gelo se este tocar na rocha.
Tal pode provocar um dano grave nos dentes.

Esqilema 4. Conselhos para aparafusar
0 piton

Limpe 0 gelo mau ou 0 ?.elo de superficie

ndo consolidado com o fim de encontrar gelo
homogeéneo e solido. Coloque-se de modo a ficar
com o cotovelo dobrado a 90° e a mdo a altura da
anca. Assim congervard a forca e a precisao.
Aplique a regra dos 3 para martelar:

- martele 3 vezes (posicdo do tubo a 90°),

- gire 3 vezes «direita-esquerda, limpe o tubo se
necessario . _

- flza,gq 3 voltas no sentido dos ponteiros do
rel6gio.

Aparafuse o piton de gelo todo até & placa, com a
ajuda da manivela. Um cilindro continuo de gelo
deve sair do piton. o

Aplique um piton imediatamente no inicio da
reunido para diminuir o factor de queda. Cuide
para reduzir a forga choque potencial no piton

de gelo gerindo ao melhor o trajecto da corda.
Utilize um absorvedor de energia NITRO para
diminuir a forca choque.

0s nossos pitons de gelo sdo brilhantes para
reflectir a0 méximo os raios solares e limitar

0 aquecimento do metal. ATENGAO, sob um
longo periodo de exposicdo ao sol (exemplo,
ancoragens de top rope) a tensdo de corte do
piton pode diminuir por causa do aguecimento.
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Esquema 5. Desaparafusar
Desaparafuse manualmente no sentido inverso
dos |gontelros do relégio. O piton de gelo
LASER SONIC apresenta a vantagem de gue nao
se perde quando o desaparafusa se o deixar ficar
reso a corda.
etire o cilindro de gelo (que entope o tubo
do piton) martelando gentilmente na placa, se
ossivel de imediato. .
unca martele sobre o fio da rosca, ja que o
danifica. ) 5
Se o cilindro estd encravado, utilize 0 gancho
gar? ﬁ\balakovs MULTIHOOK sem riscar o interior
0 tubo.

Transporte (marcha de aproximacéo)
Reponha as tampas ap6s cada utilizagéo para
proteger os dentes, assim como o resto do seu
material, que corre o risco de ser perfurado. E
aconselhdvel utilizar um saco de armazenamento
(por ex. FAKIR).



(NL) NEDERLANDS
(NL) Nsschroef

Toepassingsveld )

De Petzl Charlet ijsschroeven zijn conform

aan de vereisten van de veilighgidsnorm
89/686/CE met betrekking tot Persoonlijke
Beschermingsmiddelen (PBM) en aan de

UIAA eisen met uitzondering van de versie

S van100 mm lang (voortbewegings-
ijsschroeven die geen bescherming bieden tegen
hoogtevallen).

Terminologie van de onderdelen

(1a) Enkelvoudig ankerplaatje, (1b) Draaibare
hendel, (2) Boorpijp, (3) Boorpunten.
VtooTnaamste materialen: molybdeen verchroomd
staal.

Check, te controleren punten

Visueel nazicht vaor elk gebruik, van de staat
waarin de stchroef zich bevindt. Als zij een
scheur vertoont, een vervorming van de b.oorpgp
of het mepvlak, of een andere onrggelmang%hm

in de structuur, gebruik dan deze ijsschroef niet
meer.

Schema 1. Onderhoud . .
Droog uw ijsschroeven na elk gebruik. Verstuif
een smeermiddel teneinde ze tegen het roesten te
beschermen en aldus het reinigen van de tube te
vergemakkelijken. Check regelmatig of de tanden
van de boorpunt scherp genoeq zijn en indien
nodig, vijl ze voorzichtig bij. Gebruik hiervoor
alleen een handvijltje en respecteer zorgvuldig de
invalshoek (of de beslijping). Het aanscherpen

is een delicate handeling waarhij men het risico
loopt de prestatie van de ijsschroeven te wijzigen.

Schema 2. Resistentie

De GE norm voor de resjstentie-test tegen het
losrukken vereist een minimum van 10 kN. De
UIAA norm vereist een minimum van 15 kN.
Verwar de weerstand van de ijsschroef in het
kader van testen niet met het vastzitten van de
ijsschroef in het |‘§ tijdens beklimmingen. Dit
|aatste is afhankelijk van de kwaliteit van het
ijs. In het algemeen kunnen we stellen dat de
kwaliteit van het ijs verbetert naarmate we dieper
gaan.

Schema 3. Het plaatsen

Kies het ijs liefst zo homogeen en zo dik mogelijk.
Selecteer de lengte van de ijsschroef in functie
van de dikte van het ijs. OPGELET, forceer niet
verder als de ijsschroef de onderliggende rots
raakt. Dit kan de boorpunten ernstig beschadigen.

Schema 4. Raad bij het inzetten
Verwijder het broze ijs of het losse opperviakte-
Es, zodat men het homogene en vaste |{s vindt.
laats uzelf zodanig dat uw elleboog tot 90°
ﬁeplomd is en uw hand ter hoogte van de
eup komt. Aldus heeft u de meeste kracht en
nauwkeurigheid. .
Pas de regel van 3 toe voor het inzetten:
- Klop 3 x (positie van de tube op 90°g, o
- Draai 3 x «heen en weer», reinig de tube indien

nodig,
- Maak 3 toeren in de richting van de klok.
Draai de ||sschroef helemaal in tot aan het plaatje,
met behulp van de hendel. Een onafgebroken
ijswortel moet nu uit de schroef komen.

laats een ijsschroef onmiddellijk bij de start van
de standplaats om de valfactor te verminderen.
Beperk zoveel mogell{k de potentiéle valimpact op
de ijsschroef door het traject van het touw goed
te leiden. Gebruik een NITRO energie-absorber
setje om de valimpact te verminderen.
Onze ijsschroeven glanzen om de zonnestralen
maximaal te weerkaatsen zodat het metaal
niet snel verwarmt. OPGELET, bij een lange
blootstelling aan de zon (bv. bij verankeringen
van een takelsysteem), kan de jsschroef minder
goed houden &)mwﬂle van het verwarmen).
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Schema 5. Losschroeven
Draai manueel in de tegenovergestelde richting
van de klok. De LASER SONIG ijsschroef heeft
het voordeel dat ze niet te verliezen is bij het
losschroeven als men ze aan het touw laat
vastzitten. .
Verw?der de ijswortel (die de tube verstopt)
door tegen het ankerplaatje te tikken, het liefst
onmiddellijk. Klop nooit tegen de schroefdraad,
dat zou hem beschadigen. Als de ijswortel vastzit,
gebrwk dan de MULTIHOOK haak zonder de
innenkant van de schroef te beschadigen.

Transport (tijdens het aanlopen)
Plaats de dopjes na gebruik opnieuw op de
hoorkroon, om de boorpunten te beschermen
alsook de rest van uw uitrusting, die kan
doorboord worden. Het is aangeraden om een
transporttas te gebruiken (bv. FAKIR).



NI
Sétt pa andskydden efter anvandning for

(SE) Isskruv att skydda borrhuvudet samt din Gvriga
- - T utrustning, som kan skadas av de vassa
Begransningar for anvandning taggarna. Vi rekommenderar anvandning av en

Petzl Charlet isskruvar uppfyller kraven forvaringsvéska, t.ex. FAKIR.

i direktivet 89/686/EEG om personli%<
skyddsutruﬂstmng (PPE) och UIAA:s krav, med
undantag for 100 mm-skruvarna (isskruvar
endast for direkt hjalp, ej &mnade for skydd mot
fall fran hojder).

Delar

(1a) Infastningspunkt, (1b) Infdstningspunkt med
Integrerat roterande handtag, (2) Rr, (3) Borr.
Huvudsakligt material: krommolybdenstal.

Punkter att kontrollera

Se Over isskruven fore varje anvandningstillfélle.
Om du upptacker sprickor, vridning av skruven,
deformering av bgrrh_uvudet eller andra
forandringar, anvéand inte isskruven.

Diagram 1. Underhall

Lat isskruvarna torka efter"var{'e anvéndning.
Spraya med smdrjmedel for att forebygga rost
och for att underlatta |surta%n|ng ur roret.
Kontrollera regelbundet att tanderna i
borrhuvudet &r skarpa, och véssa demvid
behov. Anvand endast en fil, och var_f0r3|k°t|? sa
att kanterna inte &ndrar form. Véssning maste
ske med stor aktsamhet. Det finns risk for att
isskruvens prestanda forsamras.

Diagram 2. Styrka

EU-direktivet krdver minst 10kN utdragsstyrka.

UIAA kréver minst 15 kN. Forvéxla inte skruvens

styrka under testforhallanden med dess styrka

V|Dd.verkl|g anvandning. Den kan variera beroende

ga |setns valitet. Vanligen okar isens kvalitet med
jupet.

Dlagram 3. Placering

Vélj den tjockaste och mest enhetliga isen du

kan hitta. Valj isskruvens langd efter;st!(ocklekerl.
VARNING: forcera inte skruven. Om isskruven gar
emot sten kan borrhuvudet skadas allvarligt.

Diagram 4. Rad om placering

Ta bort dalig, 16st packad is for att hitta bra,

solid is. Placera dig med armbagen i 90° vinkel

och handen j hofthojd. Detta &r den optimala

positionen for effektiv kraft och precision.

Anvand tre-regeln for att starta:

- Sla tre ganger (placera roret i 90° vinkel).

- VIrid tre ganger “fram och tillbaka”, rengor roret

vid behov.

- \Irid tre hela varv medurs. _

Skruva i isskruven helt, &nda upp till

inféstningspunkten, med hjélp av handtaget.

En sammanhéngande iscylinder ska komma ur

skruven. Placera en isskruv genast efter att du

gat; ur standplatsen for att reducera fallfaktorn.
trava efter att minska potentiell chockbelastning

Pa isen genom att nog%ranx se Gver den

ed som foljs av r(apet. nvénd en NITRO

energiabsorberande kortslinga for att minska

chockbelastningen. i

Vara isskruvar ar blanka for att reflektera

solstralarna i storsta moﬂu%a man, for att

minska upphettning av metallen. VARNING: om

isskruven under Ian(};_‘nd utsétts for solens stralar

(exempelvis ankare for top{)rep) kan dess styrka

minska pa grund av upphettning.

Diagram 5. Skruva ur isskruven

Vrid skruven manuellt moturs. Man riskerar
aldrig att tappa LASER SONIC vid borttagningen,
sa Ian?(e den dr fast vid repet. Ta bort iscylindern
inuti skruven (som blockerar roret) genom
knacka pa mfastnmgs?unktep, helst genast efter
borttagning. Knacka aldrig pa sparen eftersom
de kan skadas. Om iscylindern sitter fast, anvénd
I\[!U%TIHOOK som hjélp, utan att repa insidan av
roret.
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(F1) Jaaruuvi

Kayttorajoitukset

Petzl Charlet jadruuvit tayttévat

turvallisuusvaatimukset, koskien 89/686/CE

henkilosuojain direktiivid ja UIAA:n vaatimukset
oikkeuksena 100 mm versio ( jadruuvit eivt ole
arkoitettu suojaamaan putoamiselta).

Osaluettelo

1) Kiinnistyspiste, o .
1b) Kiinnityspisteeseen liitetty vaanto kampi.
crank, (2) Jadruuvin putkiTube, (3) Terdosa.
Materiaali cromimolybdeeni.

Tarkistaminen, tarkistuskohdat

Ennen jokaista kdytt6d tee jadruuvin
silmdmadrdinen tarkistus.Jos huomaat
halkeamia, vadntymid ,epdmuodostumia terdsséd
tai muita rakenteellisia muodonmuutoksia, &l
kéytd jadruuvia.

Kuva 1. Huolto

Jokaisen kayton jalkeen kuivaa jadruuvi.

Puhdista putki ja suihkauta ruostumista estévad

ainetta jaruuviin. Tarkista terdn hampaiden

terdvyys ja teroita ne jos tarpeellista. Kéyté

vain viilaa teroitukseen ja pida huoli ettd

ham?alden leikkuupintojen geometriaei

muutu. Teroitus on hienovarainen toimenpide

a saattaa vaikuttaa {aaruuwen suorituskykyyn
ayttdohjeetInstructions for use

Kuva 2. Lujuus

CE direktiivi vaatii minimi ulosvetovoimaksi

10 kN. UIAA vaatimus ulosvetovoimaksi on

15 kN. Ald sekoita jadruvien testi olosuhteiden
lujuuksien vetovoimia kiipeilyolosuhteissa
oleviin vetolujuuksiin. Kyseiset olosuhteet voivat
vaihdella suuresti johtuén jadnlaadusta.

3. Asettaminen

Valitsi paksuin ja tasalaatuisin mahdollinen kohta

jadsta. Valitse jadn paksuuteen sopiva jadruuvin

Lntuus. VAROITUS! Al kéytd voimaa jos jaéruuvi
oskettaa kalliota. Tdmd voi vahingoittaa

vakavasti kdrjen teria.

Kuva 4. Asentamisohjeet
Poista huono tai heikko jda ja etsi tasalaatuista
ehjad jaata. Asetu jaalle siten ettd kasivarsi
on 90 asteen kulmassa ja ettd kasi on
vyGtarénkorkeudella, TAmd on optimaalinen
asento, niin voiman ja tarkkuuden suhteen.
Kaytéd 3. Asettaminen ohjetta kun aloitat.Use the
rule of three to start: o
-iske ruuvilla 3 kertaa 90 asteen kulmassa jéata.
- kédnnd ruuvia 3 kertaa edes takaisin, tyhjenna
ruuvi jos tarpeellista. o
- Kaanna 3 taytta kierrosta myotapaivaan. Kaannd
ruuvi kokonaan aina kiinnityspisteeseen saakka
kammen avulla. Ruuvista pitaisi jatkuvasti tulla
ulos jaata. .
Aseta jaaruuvi heti edellisen varmistuksen
xllapuollelle véhentgaksesi Eutoamjskerromta.
uolellisella koysilinjan rakentamisella on
tarkoitus véhentda potentiaalista iskuvoiman
aiheutumista jaéruuviin. Kéyté NITRO nykéyksen
vaimenninta vahentaaksesi iskuvoimaa.
Jadruuvimme ovat viimeistelty kiillottamalla ne,
jotta ne heijastaisivat auringon valoa ja siten
véhentdisjvat metallin lAmpenemistd. VAROITUS.
Liian pitka altistuminen auringon sateilylle (esim.
ylakoysi gnkkunssaﬂ,vm heikentaa jadruuvin
pitdvyyttd (johtuen [Ampenemisvaikutuksesta).

Kuva 5. Irrottaminen

Kdénnd jadruuvia késin vastapéivéan. LASER
SONIC ruuvia on mahdoton pudottaa irrottaessa,
niin kauan kun se on kiinni kbydessé.Poista j&a
ruuvin sisdltd naputtelemalla kiinnityspistetta
vélitttmasti jos mahdollista. Ald koskaan
naputtele kierre osalla, koska ne saattavat
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vahingoittua. Jos jaé on jumittunut kayta
MULTIHOOK tyokalua, naarmuttamatta putken
sisapintaa.

Kuljettaminen

Aseta suojatulppa kérkeen suojataksesi
kark|p||kI§e{a"I§um muita varusteitasikin.Suositelta
vaa on kayttdd kuljetuslaukkua (esim. FAKIR).



M anulig. Sla aldri gjengene i isen da dette vil skade
em

(NO) Isskrue

Bruksomrade

Petzl Charlet-isskruene oppfyller .
sikkerhetskravene i direktiv 89/686/CE nar det
g|elder personlig verneutstyr (PVU) og kravene
til UIAA, med unntak av de 100 mm lange S-
versdonen (skruer som ikke beskytter mot fall fra
hayden).

Liste over deler

1a) Enkelt innkoplingspunkt,

1h) Bevegelig henger og innkoplingspunkt

2) Rar, (3% Tenner. .

Hovedmaterialer: forkrommet molybdenstal.

Kontrollpunkter

Kontroller alltid at isskruene er i god stand for
du bruker dem. Du ma ikke lenger bruke en
skrue som er sprukket, har vridd/bayd rer, bayde
tenner eller annen deformering.

Figur 1 Vedlikehold

La skruene tarke etter hver gang du har brukt.
dem. Bruk spay-olje for a forebygge rust og gjere
det lettere a tomme kjernen for is.

Sl|.ekk jevnlig at tennene pa skruen er skarpe, og
slip dem forsiktig hvis nadvendig. lkke bruk noe
annet enn fil, og veer naye med a ta hensyn il den
orginale vinkelen pa tennene. Det er vanskelig a
slipe tennene, og det kan medfare risiko for sma
endringer i skruenes funksjon.

Figur 2 Bruddstyrke

Kravene i CE-direktivet for testing av bruddstﬁrke
nar skruen trekkes ut er satt til minimum 10 kN.
UIAA kravet er minimum 15 kN. Bruddstyrken
som er oppgitt for skruen i forbindelse med
testing, ma ikke forveksles med skruens
holdfasthet i isen ute i naturen. Sistnevnte kan
variere med isens kvalitet. Vanligvis gker isens
kvalitet med bybden.

FlPur 3 Plassering

Velg is som er s tykk som mulig og mest mulig

homogen. Velg skruelengde ut fra isens tykkelse.
VIKTIG: Ikke skru videre hvis skruen treffer fiellet.
Det kan skade tennene betraktelig.

Figur 4 Rad om bruk av skruer

Fiern darlig og lite solid overflateis for a komme
inn til homogen og solid js. Plasser de? slik at
albuen er hayd 90°° og handen er i hoftehayde.
Pa den maten bevarer du bade styrke og

Bremsion. . .

ruk 3-gangsregelen for a komme i gang.

- Sla 3 ganger (med raret i 90 ° posisjon).

- \Iri 3 ganger fram og tilbake, og rengjer kjernen
hvis ngdvendig.

- \Iri rundt 3 ganger med klokka. _ _

Ved hjelp av sveiva skrur du sa skruen inn helt til
hengeren. Det skal komme en sammenhengende
iskjerne ut av skruen.

Plasser en skrue umiddelbart etter standplass

for a minske fallfaktoren. Serg for a minske

et potensielt fangr¥k_k paskruen ved a

styre tauet i en rett linje ved plassering av

mellomforankringer. Bruk en energiabsorberende

kortslynge (NITRO) for @ minske an%ykket.

Vare skruer er laget blanke for a reflekfere

solstralene best muhg 09 begrense

oppvarmingen av metallet. VIKTIG! lange
erioder i direkte sollys (for eksempel for
opptauforankringer) kan minske skruens

holdfasthet pa grunn av oppvarming.

Figur 5 Slik tas skruen ut |g£en
Skru manuelt mot klokka. LASER SONIC-skruen
har den fordelen at du ikke kan miste den nar du
skrur den ut dersom du lar den veere festet til
tauet via kortslynga. , L

Ta ut iskjernen (i skruens kjerne) ved a sla
hengeren mot isen, helst med en gang hvis
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Huis iskjernen sitter fast, bruk MULTIHOOK
kroken, men uten a ripe opp innsiden av roret.

Transport (underveis til klatrestedet)
Sett pa beskyttelseshettene igjen etter bruk
for & beskytte tennene, og for a unnga a skade
annet utstyr. Vi anbefaler at du bruker en egen
transportveske til dette (f.eks FAKIR).



(RU) PYCCKUN

(RU) NTepobyp

O6nacTb mpuMeHeHNst

Jleno6yper Petzl Charlet coorsercTByIOT
IPeRIICAHIAM 110 6e30MaCHOCTI /IS CPENiCTB
uHpBKAyanbHol samutsl (CH3) cormacHo
ﬂ]{[XEKTIABe 89/686/CE , a Taxoxe TpebOBaHMAM
UIAA, 3a nckmiodeHneM Bepcut S JIMHON

10 cM (3111 €[OOy PBI CITYKAT TOMBKO AN
IIPOABIDKEHIS 11 He 00eCIednBAI0T 3aLUTY TIPY
CpbIBe).

HasBaHue 3meMeHTOB
(1a) mpoctoe yxo, (1b) yxo ¢ nHTErpIpoBaHHOIL
K/}{fmml(oﬁ[, (2) Tpybxa, (3) 3y6wpL.

aTepya: XpOM MO/ eHOBAs CTalb.

KoHTponb, KOHTpONMpyeMble

INIEMEHTDI

Ilepex KaIbIM IPUMeHEHVEM CIIefyeT
IIPOV3BOJUTD BU3YaJIbHBLII KOHTPOID ef00ypa.
[1pu 06HAPY>KEHVN TPeLTiH, ne(ﬁopmaumﬁ
TPYOKI WV 3Y0LI0B, & TAKXKe POUNX feheKToB
KOHCTPYKLUY 71eT00YP MCIOMb30BATD HETb3A.

Pucynoxk 1. Yxop

Iocre KaI0ro IpyYMeHEHNA TeKO0YPLI CIIeNyeT
BICYLIMBATD. YTOOBI M30€XKATH KOPPO3HH

11 00/1ETYNTh IPOUNCTKY TPYOKH, HAHOCHTE
CMa3Ky.

PerystpHo mpoBepstitTe 0OCTPOTY 3y0110B 1

TIpU HeOOXOMMOCTH 3aTaunBaite ux. Cregyer
TI07Ib30BATHCS TONBKO HAfI/IeM I CTIEUTD 32
TeM, YTOObI He HAPYIINTb TeOMETPHIO PEXXYIIX
KPOMOK.

3arouka - 970 Ipotiecc, TpedyroLit
TIaTeNbHOCTIL. [Ipy 3aTOUKe CyIecTByeT puck
OTPULIATENIBHO MOB/IATD Ha Ka4eCTBO Nefo0ypa.

Pucynok 2. IIpoynocrs
Cormacuo craupapry CE MyHMMasbHasA
MIPOYHOCTD TO/KHA cocTaBnATh 10 KH.
ormacHo Tpedosannam UIAA oHa gomkHa
CocTaBnATh He MeHee 15 KH.
He nyraitre mpounocTs egobypa mpu
TeCTOBBIX YCTIOBIAX I peabHYI0 ITPOYHOCTD
TIPY HOPMA/IbHBIX YCTOBUAX IPYMEHEHIIA.
OHM MOTYT CyILIeCTBEHHO OTINYAThCA B
3aBUCUMOCTH OT KayecTBa jibjia. KauecTBo ybyja
00BIYHO Y/IyYIIAeTCS C ITYOUHOIL.

Pucynox 3. 3aBununBanue nefobypa
Bribepure Ay nego6ypa ¢ y4eToM TOMIIUHBL
JIbjia. JaBVHYMBAIITE KOOy IO BOSMOXKHOCTH
B TO/ICTBII M OFHOPOJHBII /e,

BHMMAHUVE: He nbiTaiiTech BBMHYMBATD
nefo6yp ¢ CUIIOIL, eCri OH HATONKHYIICS Ha
KaMeHb, TaK KaK IPJ 5TOM MOXKHO TIOBPEZIUTh
3yOLBL

Pucynox 4. [lJononaurenbupie
YKa3aHuA no 3aBUHYMBAHNIO
nepobypa

OuncrrTe BepXHMIT HETPOYHBII 1 HEPOBHBII
CII0J [0 TIOABNEHNS OTHOPOMHOTO ¥t IIPOYHOTO
TbJa.

Pacnonoxxurech Tak, 4T06b Bbl MoIIN
3aBJHYMBATD Ief0OYp Ha YpoBHe befep
COTHYTOI1 B JIOKTe IpyMepHO Ha 90° pyKoii.

Iro Hanbonee 3GPeKTIBHOE C TOUKNU 3PEHNUS
IPIIOXKEHNS CUIT i 00ecTIede st TOYHOCTH
TIOTIOXKEHIe.

YTo6b!I HaYaTh 3aBUHIMBAHILE, IPUMEHSIITE TPU
TIPaBUIIO «TPOVIHOTO JECTBUAN:

-90°§)CTY‘{MT6 3 pasa (monmoxerme nefo6ypa =

- [osepuure nego6yp 3 pasa Brepey 1t Hazaf 1
TIpY HEOOXOAMMOCTH IIPOYNCTHTE €0,

- Cenaitre 3 mo/MHBIX 060POTA IO YACOBOIL
CTpETIKe.

3aBuHTHTE TIeOOYP TOMHOCTDIO B 7IE /10 yXa.
[ 3TOr0 MpHMeEHSIiTe PYKOATKY.

113 TpyOKu JOIDKEH BBIATI TOHKIIT CHEXHO-
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JIeNOBDIV LUIMHP.
OrTolijis OT IYHKTA CTPAXOBKI, CPa3y 3aBUHTHUTE
ef00yp, YTOOB! YMEHBIINTD GAKTOP PhIBKA.
[TocTapafiT ech yMEHbIINTD MOTEHINATbHYIO
Harg)yaxy nefobypa ImyTeM TIATeNbHOIO
BBIOOpA TPaeKTOpu BepeBKiL. Vcronb3ys
akcmpecc-oTTDKKM NITRO ¢ amoptisatopom
pbIBKa, Bbl MOXeTe eltte 607blIle yMEHDIINTH

bIBOK.

alu 1efo6ypbl MMEIOT OMMPOBAHHYIO
TOBEPXHOCTD, YTOObI MAKCHMATbHO OTPAXKaTh
BO3MOXKHYI0 COJTHEUHYI0 pafyanio. Takum
00pa3oM yMeHbLIACTCS HarpeBaHie MeTa/lIa.
BHVMAHMWE: Ecnu 3aBuHYeHHbIIT B
JIeft efo6yp KOMroe BpeMs MOfBEPXKeH
BOSJIEI{CTBITIO COHEYHBIX TTydeli (HanpiMep,
TP CITyCKe Yepe3 BepXHMIT KPIoK
«IAPALIIOTHKOM»), 3T0 MOXET IIPUBECTH K
YMEHBIIEHNUIO eT0 IIPOYHOCTH BO JIbY - OH
MOXET BBITAATD.

PucyHok 5. BoiBuaYMBaHme

Bpautaiite 7efo6yp Bpy4HyI0 IIPOTHB 9acOBOIT

CTPE/IKIL

[Tpu BeiBuHYyBaHuY Tego6yp LASER SONIC He
Ta/IeT BHU3, EC/IN OH IPUCTPAXOBAH K BEPEBKE.
anuTe 13 Mefo6ypa CHeKHO-NeOBbII

cTonbuK (um 3a61Ta BHYTPEHHOCTD TPYOKN),

Cpasy ke JIETKO IOCTYYaB 10 yXy nenogypa. Hu

B KOEM C/Ty4ae He CTy4HTe 10 pe3bbe, TaK KaK ee

MOKHO IIOBPEJIUTb.

Ecru Takum 00pa3om CHeXXHbII CTONONK

He YI/ISIeTCS, VICTIONb3YiiTe MHCTPYMEHT

MULTIHOOK. He napanaitte BHyTpeHHIO0

TIOBEPXHOCTD TPYOKIL.

TpancnoprupoBka (OEX0bI 1
OTXO/IbI)

[Tocne ucmonb3oBaHus HafieBalTe Al THBIN
KOJIIIAY0K, YTOOBI 3aMUTHUTD KAK 3yOLIbI
ne;[o6yé>a, TaK U Jpyrue Bamy ey, koTopbre
MOTYT OBITb IOBPEX/IEHBI OCTPBIMIL 3yOBAMIL.
PexoMeHyeTCs MCIOMb30BATh CIIELMATbHYI0
cymky (mampumep, FAKIR).



(CZ) CESKY

(CZ) Ledovcova vyvrtka

Omezeni pouziti

Ledovcové vyvrtky Petzl Charlet splnuji
pozadavky predpisu 89/686/CE tykajici se
osobnich ochrannych prosttedki (OOP) a
predpisu UTAA s vyjimkou délky 100 mm (tyto
vyvrtky jsou urcené pro piimé zajisténi, nikoliv
pro zachyceni padu z vysky).

Piehled casti

(1a) Plaketa, (1b) Oto¢na plaketa slouzici jako
klicka, (2) trubka, (3) zavit vyvrtky.

Zakladn{ materidly: chrom molybdenova ocel.

Kontrolni bod

Pred kazdym pouzitim provedte dikladnou
vizudlni kontrolu ledovcové vyvrtky. V piipadé,
7e si v§imnete jak)’Ichkoliv rasklin, pokrouceni
trubky, deformaci zavitu vyvrtky ¢i jakéhokoliv
jiného poskozeni, vyvrtku nepouzivejte.

Nakres 1. Udrzba
Po kazdém pouziti nechte vyvrtku diikladné
oschnout a nasttikejte ji lubrikantem, ktery
vyvrtku ochrafiuje pred korozi a také usnadniuje
jeji cistén.

ravidelné kontrolujte ostrost hrotu vyvrtky
av piipadé potieby jej opatrné naostrete. Pro
ostrent pouzivejte pouze rucni pilnik a snazte
se pfi tom nenarusit geometrii hrotu. Ostfent
vyvrtky je velice jemna prace vyzadujici
opatrnost. Spatné ostteni mize vyrazné ovlivnit
kvalitu ledovcové vyvrtky.

Nakres 2. Pevnost

Ptedpis CE pozaduje minimalni pevnost pro
uvolnéni vyvrtky 10 kN a zatimco predpis
UIAA pozaduje pevnost 15 kN. Pevnost vyvrtky
v laboratornich podminkach nelze povazovat

za totoznou s pevnosti vyvrtky pti ]i>ouiiti

v terénu. Tyto podminky jsou zavislé na kvalité
ledu. Vieobecné plati, Ze kvalita ledu se vétsinou
zvysuje s jeho hloubkou.

Nakres 3. Umisténi vyvrtky

Snaite si vybirat ]laokud mozno co nejhlubsi a

nejkomf)aktnéjéi ed. Délku vyvrtky vyberte
odle hloubky ledu.

'AROVANL: v ptipadé, Ze vyvrtka narazi na
skalu, se ji nesnazte dale zaroubovavat, protoze
by mohlo dojit k vaznému poskozeni vyvrtky.
Nakres 4. Par rad pro umistovani

yvrt
Pri hledani dostate¢né pevného ledu se snazte
odstranit slaby a nezpevnény led; zvysite tak své
$ance pro nalezeni pevného mista.
Pti umistovani vyvrtky zaujméte takovou
polohu, abyste méli ruku ohnutou v lokti na 90°
a dlan na drovni boki. Tato poloha je vzhledem
k pottebné sile a presnosti nejoptimalnéjsi.
Pro zacatek pouzivejte ,pravidlo tfi‘:
-3 x klepnéte do vyvrtky (vyvrtka musi byt pod
uhlem 90°),
-3 x oto¢te vyvrtkou tam a zpét a poté ji,
v ptipadé potieby, vycistéte,
-provedte 3 tiplnd otodeni ve sméru hodinovych
rucicek.
Pomoci oto¢né plakety a klicky zasroubujte
vyvrtku aZ po plaketu.
Pti $roubovani vyvrtky do ledu by se mél z duté
casti vyvrtky postupne vytlatovat neporuseny,
valcovity kus ledu.
Umistéte ledovcovou vyvrtku co nejblize k mistu
jisténi. Snizite tak velikost padového faktoru.
Snaite se dbat na smér lana - spravny smér lana
miiZe snizit velikost razové sily. Pro snizeni této
sily vim doTPoruéujeme pouzivat tlumi¢ padové
energie NITRO.
Ledovcove vyvrtky Petzl Charlet majf leskly
povrch pro t¢innéjsi odrazeni slunecniho
zateni. Diky této upravé dochdzi k pomalejsimu
zahffvan{ kovu. VAROVANTI: v ptipadé, ze
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je vyvrtka vystavend slune¢nimu zafeni delsi
dobu (napt. pii pouzit{ vyvrtek jako kotveni pro
horni 'iétenig), miiZze byt jejich pevnost vzhledem
k jejich zahfivani snizena.
Nékres 5. Vyjmuti vyvrtky
VySroubuijte vyvrtku ve sméru proti hodinovym
ru¢ickam. V pripadg, ze je LASER SONIC stale
spojen s lanem, nelze jej ({in vyjimani upustit.
Vyjméte valcovity kus ledu, ktery se
nashromézdil uvnitt vyvrtky. Led lze vyjmout
nebo uvolnit poklepanim na plaketu klicky.
Nikdy neklepejte na zavit vyvrtky, mizZete jej tak
oskodit.
Festliie led uvnitt vyvrtky nelze vyjmout,
pouzijte MULTTHOOK. Snaite se neposkrabat
vnittek trubky vyvrtky.

Prenos vyvrt

Ulozte v;wvﬁu écoy krytu. Chrénite tim nejen
hrot vyvrtky, ale také ostatni vybaveni, které
sebou nosite. Doporucujeme pouzivat ochranné
pouzdro (pf. FAKIR).

.



(PL) POLSKI Rysunek 5 W{cia}ganie §rub
Sruby nalezy wykrecac przeciwnie do ruchu

(PL) Sruba lodowa wskazowek zegara. Sruba LASER SONIC ma te

. zalete, ze nie mozna jei' zgubi¢ (f'(es’li jest wpieta
Zastosowania w ling). Usuna¢ walec lodowy (ktory wychodzi
Sruby lodowe Petzl Charlet s3 zgodne z korpusu) uderzajac o plakietke. Nie nalezy
z wymaganiami bezpieczenstwa dyrektywy uderza¢ gwintu - ryzyko uszkogzenia.
89/686/CE dotyczacej sprz¢tu indywidualnego Jezeli wa%ec lodowy si¢ zaklinowal, nalezy uzy¢
zabezpieczenia (SIZ) oraz wymagan UIAA, haczyka MULTTHOOK - nie rysujac wnetrza
z wyjatkiem wersji S o dtugosci 100 mm (nie korpusu $ruby.
chroni przed upadkiem z wysokosci). T

) . ransport

Oznaczenia czesci o Na ostrza zalozy¢ ostony, chronigce zaréwno
(1a) Plakietka do wpinania karabinkéw, (1b) same ostrza, jak i pozostaly sprzet, ktéry mogtby
Plakietka obrotowa, (2) Korpus, zostaé przedziurawiony. Zalecane jest uzycie
(3) Zgby tngce. pokrowca (np. FAKIR).
Materialy podstawowe: stal chromowo-
molibdenowa

Kontrola, miejsca do sprawdzenia
Przed kazdym uzyciem nalezy wizualnie
sprawdzi¢ stan $ruby. Jezeli ma ona szczeline,
pqtl)mic;cie, korpus jest skrecony, zdeformowane
z¢by, nie nalezy jej wiecej uzywac.

Rysunek 1 Konserwacja

Po kazdym uzyciu nalezy sruby wysuszy¢.
Posmarowac smarem dla ochrony prze

korozjg, utatwiajacym réwnoczesnie czyszczenie
korpusu. Regularnie sprawdzac¢ ostro$¢ zebow
tnacych - w razie potrzeby nalezy je starannie
naostrzy¢. Do tego celu uzywaé wylacznie
pilnika, zwracajac uwage na kat nachylenia
zebow tnacych. Ostrzenie jest delikatng operacja,
podczas ktorej istnieje ryzyko powaznej zmiany
parametr6w $rub.

Rysunek 2 Wytrzymalos¢

ymagania dyrektywy CE dotyczgcej testu
wytrzymalosci na W{Tr anie wynosza minimum
10 kN. Wymagania UTAA wynoszg mimimum
15 kN. Nalezy wzia¢ pod uwage, ze rezultaty
otrzymane podczas testow na wytrzymatoéc
sruby w terenie moga by¢ rozne. Zalezy to
od jakosci lodu. Zasada ogdlna: jakos¢ lodu
zwigksza sie wraz z jego glebokoscia.

Rysunek 3 Osadzanie

Nalezy wybra¢ miejsce, w ktorym 16d jest jak
najbardziej jednorodny i jak najgrubszy. Diugos¢
sruby dobra¢ w zaleznosci od grubosci lodu.
UWAGA! Nie wkrecac $ruby glebiej niz siega
warstwa lodu - jesli z¢by tnace dojda do skaﬁy,
mozna je powaznie uszkodzic.

&ysunek 4 Porady
miejscu wybranym do osadzenia sruby
nalezy usunac 10d zbyt staby oraz jego pierwsza,
niezwigzang warstwe, az do trafienia na lod
jednorodny i solidny. Przybrac takg pozycje

y mie¢ Tokie¢ zgiety pod katem 90 i dfort na
wysokosci bioder.glest to pozycja zapewniajaca
zaréwno sife jak i precyzje osadzania.
Do osadzania stosowac regule 3:
- uderzy¢ 3 razy ($ruba pod katem prostym do
podloza)
- obrécic 3 razy ,tam i z powrotem’, w razie
potrzeby oczysci¢ korpus
- zrobi¢ 3 obroty zgodnie z ruchem wskazéwek
zZegara.

recic s’rub%ai po plakietke, przy pomocy

korbki. Ze §ruby powinien wyjs¢ ciagly walec
lodowy.
By zmniejszy¢ wspotczynnik odpadniecia, $ruby
osadzac zaraz po opuszczeniu stanowiska.
Czuwa¢ nad przebiegiem liny tak, by zmniejszy¢
%k najbardziej potencjalng sife uderzenia.

o zmniejszenia sily uderzenia stosowac
absorbery energii NITRO.
Sruby lodowe Petzl Charlet s%blyszczqce, by
w jak najwiekszym stopniu odbija¢ promienie
sfoneczne i ograniczy¢ nagrzewanie sie metalu.
UWAGA! Sruba wystawiona przez diugi czas
na dziatanie storica (np. stanowiska ,,na wedke”)
moze trzyma¢ znacznie sfabiej.
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(HU) Magyar

(HU) Jégcsavar

Felhasznalasi teriilet

A Petz] Charlet jégcsavarok megfelelnek a
89/686/CE szabvany személyi vedofelszerelésre
vonatkoz biztonsagtechnikai eldirdsainak
valamint az UTAA eldirasainak, kivéve a 10 cm
hosszlisagu S -verziokat (ezek a jégesavarok
csupan az elérehaladast segitik a jégen, nem
alkalmasak zuhands megtartdsara).

Részek megnevezése

(1a) Egyszerti fiil, (1b) beépitett tekerdkarral
ellétott fiil, (2) cs6, (3) furofogak.
Alapanyaga : krom-molibdén acél.

Ellenorzés, megvizsgalando részek
Minden hasznalatbavétel eldtt szemrevételezze
a jégesavarokat. Ha repedést, deformaciot vagy
barmilyen mas elvaltozast észlel a cs6von vagy a
faréfogakon, ne haszndlja a jégesavart.

1. dbra: Karbantartas
Minden hasznalat utdn alaposan szaritsa ki a
E’:gcsavart. Kenje be valamilyen zsiradékkal,
ogy megovja a korréziotol és megkdnnyitse a
cs0 tisztuldsdt.
Rendszeresen ellendrizze a fogak élességét és
szitkség esetén reszelGvel élezze meg azokat.
Erre a célra kizarolag kézi reszel6t haszndljon
és ligyeljen arra, hogy ne valtoztassa meg a
fogak eredeti geometridjat. A fogak élezésénél
rendkiviili gondossag aJl jarjon el, mivel a
helytelen alakitas eset%eg ronthatja a jégcsavar
teherbirdsat.

2. abra: Szakitoszilardsa

A CE-szabvany 10 kN, az UIAA 15 kN
minimalis szakitoszildrdsdgot ir eld. A jégcsavar
laboratériumban mért szaétészilérdséga

azonban nem azonos a valos koriilmények kozott

)

fellépG tényleges értékkel. A jég minGségétol
figgben igen nagy killonbségek is adédhatnak.
A jég mindsége dltalaban a felszinén rosszabb,
befelé javul.

3. abra: A jégcsavar behelyezése
Vilassza ki a jég Vastagsé%;cinak megfeleld
hosszusagu jégcsavart. LehetSleg vastag és
homogén jégreszbe furjon. FIGYELEM: Ha a

jégesavar sziklaba titkozik, ne csavarja azt tovabb

eroszakkal, mert ez sulyosan kdrosithatja a
fogakat.
4, abra ]égcsavar elhelyezésére

vonatkozo tovabbi tudnivaldk
Tisztitsa meg a feliiletet a lazabb jégrétegtol és

egyéb egyenetlenségektol, hogy elérje a homogén

és szilérg jégréteget. Helyezkejen ﬁ%(y, ho%)y a
csavart csipomagassagban, kb. derekszogben
behajlitott konyékkel tudja behajtani. Eza
pozicié mind az erékifejtés, mind pedig a
Eﬂontosség szempontjabol idedlis.

artsa szem eldtt az alabbi harom «hdrmas-
szabalyt»:
- Usson a csavarra hdromszor (a jégcsavar
merGleges a jégre),
- tekerje a csavart haromszor befelé, majd

haromszor ki és szitkség esetén tiritse ki a csovet,

- végiil tekerje be harom teljes fordulattal

a jégesavart a jégbe, az 6ramutato jérdsaval
megegyez0 iranyban.

A jégcsavart a fill titkozéséig be kell hajtani a

jégbe. Erre tekerokart kell hasznalni. A jégcsavar

csovébdl betekeréskor vékony jégoszlop tavozik.
A megtartdsi rantas csokkentése érdekében

a standhely elhagydsakor rogton érdemes
elhelyezni egy jégcsavart. A jégcsavar esetleges
terhelésének csokkentése érdeiében fokozottan
ligyeljen a helyes kotélvezetésre. A NITRO
energiaelnyel6 koztes hasznalatdval a megtartasi
réntas tovabb csokkenthet.

A Petzl Charlet jégcsavarok feliilete polirozott,
hogy az esetleges napsugarzast a leheté

[0 Notice P70 LASERSONIC réf. : P70500-B

legnagyobb részben visszaverjék. Ily modon a
fém felmelegedése csokkentheto. Ff,GYELEM:
Ha a jégben elhelyezett jlé csavarokat hosszu
ideig napsugarzas éri (pl. fels6biztositasra
hasznalt standokban), a csavar megolvaszthatja a
jeget, ami szildrdsagat jelentdsen csokkenti.

5. dbra: Kitekerés

Tekerje ki a jégcsavart kézzel, az ramutatd

jarasaval ellenkez6 irdnyban. A LASER SONIC
itekeréskor nem ejtheto le, amig a kotélrdl le

nem akasztjuk.

Usson 6vatosan a fiilre, hogy a csoben 1évo

vékony jégoszlopot eltavolitsa. Soha ne iisson a

menetre, mert az karosodhat.

Ha a jég vagy ho ily modon nem tavolithato el

a cs6bol, hasznaljon MULTIHOOK-eszkozt.

U%yeljen arra, hogy ne karcolja meg a cs6

belsejet.

Szallitas gFelmenet és lemenet)

Haszndlat el6tt és utén helyezze fel a védésapkat,

hogy a fogakat és a tobbi felszerelést me%?VIla

a séritlésektdl. Ajanlatos a jégesavarokat kiilon

tarolni (pl. FAKfR zsakban).



(BG) BBJITAPCKI

IIpennasnauenne

Kmrosere 3a neg [letmy [lapne cboTBeTcTBAT
Ha M3UCKBAHATA 32 6€30MaCHOCT Ha AMPEKTIBA
89/686/CE oTHacAIIa ce 10 IIYHNUTE IPeATasHI
cpenctsa (JITIC) u usucksannsra Ha UIAA, ¢
M3KITIOYeHNe Ha Bepcyute S ¢ b/okiHa 100 MM
(K1MHOBE 3a M3KYCTBEHO IPUJIBIDKBAHE, KOUTO
He IIpe/nasBar Mpi IajiaHe OT BUCOYNMHA).

Homepupane Ha enemenTnTE

(1a) ¥xo, (1b) Bepramo yxo, (2) Lies, (3) 3p6m.
OCHOBHI MaTepUAJIIL: CTOMaHa OT XPOM-
Momu6peH.

KoHTpon, HaunH Ha IpoBepKa
ITpoBepsiBaiiTe BU3YaTHO PEU BCsKA
yrorpe6a ChCTOSHIETO Ha K/MHA. AKO
3abe/exxuTe MyKHATIHA, H3KPUBSBAHE HA LIEBTA,
medopmMupany 3b61 WM APyra CTPYKTypHa
TOBpefa, He YIoTpeGsABaiiTe MoBeye KINHA.

Cxema 1. Ilopgppxane

V3cymmaBajite KiMHOBETe C/Ief; BCAKA yoTpeba.
Cma3BaifTe I 3a Ia TV IPEATIasNTe OT KOPO3NUA
1 y7IleCHNUTe Pa3BMBAHETO Ha IIeBTa.
TIpoBepsiBaiiTe PeOBHO A/ Ca f0Ope
HATOYeHyI 3B0WTe ¥ IPY HYXKJIA T) 3aTOYETe,
V3nonsBaiire camo mia, KaTo crassare foope
BITINTE Ha 3aTOYBAHE (He I IPOMEHSTIITE).
TovereTo Ha KIMHOBETE € JeMIMKaTHA ONEPAINA,
TIpY KOATO MOYKe YyBCTBUTENHO Ja Ce
MouM(bmuMpaT KayecTBaTa UM.

Cxema 2. VIsppbxmmBoct

Vsucksanero Ha gupextysa CE 3a tect 3a
M3IPHKINBOCT HA M3TPBIBAHE € Hall-MaJKO
10 kN. Msucksanero Ha UIAA e Hall-Manko

15 kN. He 6'bpkaiiTe M3pBKIMBOCTTA Ha
K/TIHA B PaMKJTe Ha TECTOBETE C TOBA KOMKO
11ie b B Jefja Ha MACTO. VI3gpmkmmBocTTa
MOJKe [1a Bapypa B 3aBICUMOCT OT Ka4eCTBOTO
Ha ntefja. [1o IpUHIMIT, KayeCTBOTO Ha Nefia ce
nofo0OpsiBa B FHI00UNHA.

Cxema 3. IlocraBsane

J36epeTe BH3MOXKHO Haif-XOMOTEHHILSA I
neben nex. [opbepeTe KuH ¢ IBDKIHA,
CHOTBETCTBALIA Ha fleOe/MIHaTa Ha TIefia.
BHIIMAHVE: ne popcupaiite KmiHa, ako e
OIIPSTL B CKA/IATA, 3AI0TO MOXE CEPHO3HO f1a
ToBpepuTe 3bONTE My.

Cxema 4. CpBeTH 3a 3aBIIBaHe Ha

KIInHa

TouncreTe NTOINA NIe YT NOBDPXHOCTHIUA
HEKOHCOMMAMPAH CTIOl1 33 Ia HaMepuTe
XOMOTeHeH 1 37ipas Jiefl. [Ipy nocraBaHeTo
JIAKBTAT TPAOBA Ja € CrbHAT 07 I 90°, a
JIaHTa Ia € Ha HIBOTO Ha XaHIa. Taxa e
MKOHOMIICATe CIIA 1 Lije O'bjieTe IPew3HIL
[Ipunosxxere TpoIHNTE IpaBIIa 3a 1A “3axale’
K/TMHA:

- IOTOTBETE MACTOTO C 3 IeKU YAiapa Cbe
CEYNBOTO,

- pasBbpTeTe 3 IIBTU «HAIpPE]-Ha3a1»
(monoxenne Ha 1eBTa Ha 90°), HOYMCTETE 1I€BTA
aKo Ce Hajlara,

- HaTIpaBeTe 3 3aBbPTaHIA 10 T0COKA Ha
YaCOBHJKOBATA CTPEIIKA.

3aBumifTe KIMHA AOKpaii - YaK 0 YX0To, C
TIOMOIITA Ha MAaHUBeNaTa. EXHO IWIMHAPUYHO
TSU10 OT JIef; TPAOBA fja M3/I3A OT LIeBTA.
3aBuiiTe IbPBYLA K/IH BefJHAra el OCHOBHATA
OCHTYPOBKa 3 ja HaMa/IuTe (paKTopa Ha
napane. Vs6upaiite Hait-go6pata TpaeKTOpuA
3a BBKETO 3a Jja HAMa/lITe IIOTEHIMATHATA CUIa
Ha yfiapa BbpXY K/HA. 32 HAMA/IABaHe CWIaTa
Ha y[lapa M3I0/I3BaliTe IPMMKA C aMOPTH3ATOP
HUTPO.

Harmre kimHOBe ca GecTAI, 3a ja OTpassABar
MAaKCYMajIHO CI'BHYEBITE DYV 1 Ia HAMAJIAT
3aromnAneTo Ha Metana. BHUMAHUE: npu

>
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TIPOB/DKUTETIEH TIEPUOJL Ha M3JTaraHe Ha
CTTbHIe (HalpyMep KIMHOBE Ha YCTaHOBKA)
U3APBKIMBOCTTA Ha K/IMHA MOXKe fja HaMajiee
(mopajy 3aTOMIIAHETO).

Cxema 5. PasBuBane

3aBbpTeTe ¢ pbKa B I0COKa 06paTHa Ha
4acoBHMKOBATa cTpenka. Knnua IASEP
COHVK npurexaba IpeAuMCTBOTO ia He MOXe
11 ce Ty6u, IpH IONOKEHILE, Y€ TO OCTaBHUTE
BKJTIOYEH KM BBHXKETO.

sternere nefieHoTo TAMO (KOETO 3aITyIIBa
11eBTa) YAPSIIKY BBPXY YXOTO, IO BH3MOXKHOCT
BepHara. Hukora He yjpsiite BbpXy pesbara,
TOBA L1je s TIOBPe/IU. AKO Jefia He MOXKe Jia
137Ie3e, UBMON3BAIITE KyKa 3a “AGa/TakoB
MYITUXVK, Ho 6e3 a Hagpacksare
BBTPEIIHOCTTA Ha LIeBTA.

THpchnopmpaHe (mpu mopxox)
OCTABETE TAIIUTE OTHOBO C/IEN YHOTpeéa

3a la MpefmasnuTe 3p0uTE HA K/INHA, KaKTO 1
EKMIIPOBKATA, KOATO MOXKe fia G'bjie mpoburTa.
HpeHOp’b‘-II/ITeHHO € 1a HOCUTE KJINHOBETE B
kanp (Hamp. PAKIVIP).
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